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Corrigé du sujet d'examen - Bac Pro ICCER - E3 - Réalisation
d’une installation - Session 2022

Correction de 1'épreuve E31.a - Baccalauréat Professionnel
Installateur en Chauffage, Climatisation et Energies
Renouvelables

I 1. En-téte de correction

Diplome : Baccalauréat Professionnel

Matiére : Installation en Chauffage, Climatisation et Energies Renouvelables
Session : 0

Sous-épreuve : E31.a - Coefficient : 5

Durée : 12 heures

I 2. Correction de la situation 1 : réalisation d'une installation

Dans cette situation professionnelle, le candidat doit réaliser le raccordement d'un appareil de production
d'eau chaude dans un local technique. Cela implique plusieurs étapes de vérification, d'implantation, de
raccordement, de test de fonctionnement et de respect des normes de sécurité.

2.1 Vérification de la réception de la matiere d'ceuvre

Le candidat doit réceptionner et vérifier la livraison de la matiére d'ceuvre. Ceci inclut :
e Controler les quantités regues avec celle indiquée sur le bon de livraison.

e Vérifier la conformité des désignations.

Exemple de vérification :

RACCORDS :

ART. 340 : Manchon - 2 unités regues, conforme.

ART. 341 : Manchon union fonte noir MF 20 X 27 - 2 unités regues, conforme.

ART. 96 : Coude union fonte noir FF 20 X 27 - 2 unités recues, conforme.

ART. 245 : Mamelon réduit fonte noir MM 26 X 34 - 20 X 27 - 1 unité regue, conforme.
ART 241R : Réduction MF fonte noire 26 X 34 - 20 X 27 - 1 unité regue, conforme.
ART. 3D 90 : Manchon a souder male 243GCU 20 X 27 - 14 - 2 unités regues, conforme.
TUBES/CABLES :

Tube acier noir 26,9 X 2,3 - 2300 mm recus.

Tube Cuivre 14-1 - 2000 mm recus.

Tube IRL diameétre 16 - 2000 mm regus.

Cable - 2000 mm recus.

EQUIPEMENTS :

Radiateur pré-équipé, régulateur, kit de découplage, vanne 3 voies et circulateur regus selon la quantité
attendue.

2.2 Implantation des équipements

L'implantation doit respecter le plan fourni, en prenant en compte la position des murs, des équipements et
des réseaux. Ce processus doit étre fait avec des cotes exactes.



e Utiliser un niveau a bulle pour assurer horizontalité et verticalité.

e Respecter les distances de sécurité et d'acces autour des équipements.

2.3 Réalisation des raccordements hydrauliques

Pour les raccordements hydrauliques :
e Préparer les tubes en acier noir et cuivre, couper a la longueur appropriée.
e Utiliser un poste oxyacétylénique pour souder les raccords.

e Réaliser une soudure soignée avec un métal d'apport approprié.

2.4 Raccordement électrique

Le raccordement électrique doit suivre les normes en vigueur. Il est crucial de :
e Identifier les bornes de raccordement des différents équipements.

e Veiller a respecter la polarité.

2.5 Purge et mise en pression de l’'installation

La purge et la mise en pression doivent étre effectuées selon les étapes suivantes :
e Ouvrir les purges des radiateurs pour éliminer l'air du systeme.

e Effectuer la mise sous pression avec une pompe jusqu'a atteindre la pression de service spécifiée.

2.6 Test fonctionnel de l'installation

Une fois les étapes de raccordement et de purge terminées, le candidat doit effectuer un test fonctionnel.
Cela inclut :

e Vérifier le bon fonctionnement du circulateur.

e Controler le fonctionnement de la vanne trois voies.

e S'assurer de l'absence de fuites.

I 3. Méthodologie et conseils

Conseils pratiques spécifiques a cette épreuve :

e Gérer le temps pendant 1'épreuve en répartissant bien les taches (recevoir, implanter,
raccorder,...).

e Rester rigoureux dans les délais impartis pour chaque phase de réalisation.

e Prendre soin de respecter les normes de sécurité a tout moment, tant individuelles que
collectives.

e Utiliser des outils adaptés pour chaque tache (étau pour les coupes, postes pour les soudures).

o FEtre attentif aux détails lors de la vérification de la matiére d’ceuvre pour éviter des défauts en
cours de réalisation.
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